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Vorrichtung zurn Befestigen einer Bespannung auf einem Druckwerkzylinder 

Vorrichtung zurn Befestigen einer Bespannung auf ei- ^ ^ 3 1 2 1 1 

nem Druckwerkzylinder einer Druckmaschine, wobei die 
Bespannung mindestens eine biegsame Tragerplatte ent- 
halt, die einen vorlaufenden abgekanteten Schenkel auf- 
weist, der an der vorlaufenden, in Achsrichtung des 
Druckwerkzylinders verlaufenden Kanalkante unter Anla- 
ge an der zugehdrigen Grubenwand einhangbar in eine 
Spanngrube einbringbar ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB das nachlaufende Ende der Tragerplatte (4, 25) auf 
mit einer Saugluftquelle in Verbindung stehenden, in der 
Mantelflache des Druckwerkzylinders (1, 12) uber dessen 
Mantellange verteilten ersten Bohrungen (12) aufliegt, die 
vorlaufende Grubenwand (6) von uber ihrer Lange verteil- 
ten, mit einer Saugluftquelle in Verbindung stehenden 
zweiten Bohrungen (8) durchsetzt ist, dafc weiterhin in 
den Mantel (7) des Druckwerkzylinder (1, 23) eine Leiste 
(14) eingeschwei&t ist, die die ersten Bohrungen (12), die 
Spanngrube (2) samt zweiten Bohrungen (8) sowie an die 
ersten und zweiten Bohrungen (12, 8) heranfuhrende Ka- 
nale (13, 9) enthalt 
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[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Befe- 
stigen einer Bespannung auf einem Druckwerkzylinder ei- 
ner Druckmaschine nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 5 
Bei der Bespannung kann es sich beispielsweise um eine 
biegsame Druckplatte oder eine aus einer biegsainen Trager- 
platte und einer Gummibeschichtung bestehende Gummi- 
tucheinheit handeln. 

[0002] Die EP 0 534 579 A2 zeigt eine Vorrichtung zum L0 
Befestigen einer biegsamen Druckplatte auf einem Formzy- 
linder. Letzterer weist eine Zylindergrube auf, in die der vor- 
laufende und der nachlaufende Schenkel der Druckplatte 
eingesteckt wcrdcn. Der vorlaufendc Schenkel wird an einer 
Kanalkante eingehangt und mittels einer Feder gegen die 15 
zugehorige Grubenwand gedruckt. Der nachlaufende 
Schenkel ist zweifach abgekantet und wird von einem 
schwenkbaren, in der Zylindergrube befindlichen Haken er- 
faBt und gespannt. Abgesehcn vom technischen Aufwand 
fiir die Betatigung der Feder und des Hakens verteuern die 20 
Abkantungen die Druckplatte und erschweren auBerdem ei- 
nen automatischen Plattenwechsel Auch bedingen die Ab- 
kantungen einen breiten, die Zylindermantelflache durchset- 
zenden Spannkanal, der einen entsprechenden nicht fur den 
Druck zur Verfugung stehenden Anteil an Zylindermantel- 25 
flache bzw. nicht bedruckbare Streifen auf der Bahn dar- 
stellt. Weiterhin erzeugt ein breiter Kanal groBe Schwingun- 
gen, die die Druckqualitat mindern. Die Vorrichtung bedingt 
schliefilich aufgrund der sie enthaltenden Spannelemente 
eine groBe, sich weit radial ins Innere des Druckwerkzyiin- 30 
ders erstreckende Spanngrube, was eine stabile GuBkon- 
struktion erfordert. 

[0003] Eine Vorrichtung zum Befestigen einer Gummi- 
tucheinheit auf einem Ubertragungszylinder zeigt die 
WO 93/09952 Al. Die Gummitucheinheit enthalt eine Tra- 35 
gerplatte mit nur noch einem abgekanteten Schenkel, dem 
vorlaufenden Schenkel. Auf dieser Tragerplatte ist mit Aus- 
nahme dieses Schenkels ein Gummituch aufgebracht. Die 
Gummitucheinheit wird mit dem vorlaufenden Schenkel in 
eine schlitzformige Spanngrube eingesteckt und mittels Ma- 40 
gnetkraft am Zylindermantel festgehalten. Von Nachteil ist 
bei dieser Vorrichtung, daB lediglich ferromagnetische Be- 
spannungen befestigt werden konncn. AuBerdem ist die ma- 
gnetische Spannkraft beim Losen der Bespannung hinder- 
lich. 45 
[0004] Die FR 2.192.914 zeigt einen Druckwerkzylinder, 
auf dessen Mantelflache mittels Saugbohrungen ein Gum- 
mituch gehalten wird. Die GB 2 274 623 A nennt die Mog- 
lichkeit, den Anfang und das Ende einer Druckplatte mit je- 
weils einer Reihe von Saugbohrungen auf einem Zy Under 50 
zu halten. Dabei iiegt der stumpf abgewinkelte Plattenan- 
fang auf einer Ann" achung auf, die breite, nicht bedruckbare 
Streifen verursacht und Kanalschlagc auslost. Bei beiden 
Losungen ist das zu spannende Element nicht formschlussig 
gegen Verrutschen gesichert. 55 
[0005] Es ist Aufgabe der Erfindung, eine platzsparende 
Vorrichtung zum Befestigen einer Bespannung auf einem 
Druckwerkzylinder einer Druckmaschine zu schaffen, die 
einen leichten Wechsel der Bespannung ermoglicht. 
[0006] ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe bei einer 60 
gattungsgemaBen Vorrichtung durch die Anwendung der 
Merkmale des Kennzeichens des Patentanspruchs 1 gelost. 
Mit der Vorrichtung sind einfach geformte Druckplatten 
oder Gummitucheinheiten spannbar. Diese enthalten ledig- 
lich eine Abkantung und sind dadurch kostengiinstig her- 65 
stell- und wiederverwendbar. Durch Entfall eines nachlau- 
fenden abgekanteten Schenkels ist die Bespannung einfach 
handhabbar. Insbesondere werden die automatische Zufuh- 
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rung und der automatiscr^Wechsel der Bespannung verbes- 
sert. So ist das Einhangen des vorlaufenden Schenkels ein- 
fach moglich und ein Einstecken eines nachlaufenden 
Schenkels entfallt ganzlich. Durch Abschalten der Sauglufl 
wird auf einfache Weise die Spannkraft fur die Bespannung 
weggeschaltet und letztere fiir einen Wechsel freigegeben. 
Die Spanngrube ist raumlich klein gestaltbar, entsprechend 
auch die in den Zylindermantel einzusetzende Leiste, so daB 
der Druckwerkzylinder keine wesentlichen Schwachungen 
erfahrt und auch in Leichtbau weise ausfuhrbar ist. Der 
Spannkanal kann klein gehalten werden, so daB Kanal- 
schlage minimiert werden und nur schmale, nicht bedruck- 
bare Streifen in Kauf genommen werden mussen. Die ein- 
fach gestaltctc Spanngrube ist leicht zu reinigen. 
[0007] Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus 
den Unteranspruchen in Verbindung mit der Beschreibung. 
[0008] Die Erfindung soli nachfolgend in einigen Ausfuh- 
rungsbeispielen naher erlautert werden. In den zugehorigen 
Zcichnungcn zeigt: 

[0009] Fig. 1 : den Grubenbereich eines Formzylinders im 
Querschnitt, 

[0010] Fig. 2: den Schnitt II-II nach Fig. 1, 

[0011] Fig. 3: den Grubenbereich eines Ubertragungszy- 

linders im Querschnitt. 

[0012] Der in Fig. 1 dargestellte Formzylinder weist eine 
in Achsrichtung verlaufende Spanngrube 2 auf (Fig. 2). 
Diese ist vorzugsweise schhtzformig ausgefuhrt und in der 
Breite so bemessen, daB der vorlaufende abgekantete Schen- 
kel 3 der zu spannenden Druckplatte 4 leicht eingesteckt 
werden kann. Die Spanngrube 2 ist also geringfugig breiter 
als die Dicke des Schenkels 3. Die sich an die vorlaufende 
Kanalkante 5 anschlieBende Grubenwand 6 verlauft vorteil- 
haft spitzwinklig zum Mantel 7 des Formzylinders 1. Der 
von der Grubenwand 6 und dem Mantel 7 eingeschlossene 
Winkel a kann zweckmaBig im Bereich von 30° bis 90° aus- 
gewahlt werden. 

[0013] Die Grubenwand 6 ist im Bereich des vorlaufenden 
Schenkels 3 mit zweitcn Bohrungen 8 durchsctzt, die mit ei- 
ner nicht dargestellten Saugluftquelle in Verbindung stehen. 
Sie miinden hierzu in einen Kanal 9. In den Kanal 9 munden 
weiterhin dritte Bohrungen 10 im Mantel 7 des Formzylin- 
ders 1, die nahe der vorlaufenden Kanalkante 5, beispiels- 
weise 10 mm von dieser entfemt, uber die Breite des Zylin- 
dermantels verlaufen, Bei ausreichend starkem Saugdruck 
kann auch auf die dritten Offnungen 10 verzichtet werden. 
Die dritten Bohrungen 10 erbringen jedoch mit den zweiten 
Bohrungen 8 den vorteilhaften Effekt, daB die Druckplatte 4 
bei der Montage gut auf die vorlaufende Kanalkante 5 gezo- 
gen und somit zentriert wird. Die dabei erzielte lagerichtige 
Positionierung ist von Vorteil fur einen automatischen Plat- 
tenwechsel. In unmittelbarer Nahe der nachlaufenden Ka- 
nalkante 11 befinden sich in der Mantelflache des Formzy- 
linders 1 uber dessen Mantcllange vcrteilt erste Bohrungen 
12, die mit einer nicht dargestellten Saugluftquelle in Ver- 
bindung stehen. Sie fuhren hierzu zu einem Kanal 13. Zur 
Erzielung einer hohen Saugkraft sind im Ausfuhrungsbei- 
piel zwei Reihen von ersten Bohrungen 12 vorgesehen. Die 
ersten Bohrungen 12, die Spanngrube 2 samt zweiten Boh- 
rungen 8, die dritten Bohrungen 10 sowie die Kanale 9 und 
13 sind in einer Leiste 14 untergebracht, die in den Mantel 7 
des Formzylinders 1 eingesetzt und eingeschweiBt ist. Auf 
diese Weise laBt sich die Spanngrube 2 nebst Bohrungen 8, 
10, 12 sowie Kanalen 9 und 13 vorteilhaft fertigen. Die vor- 
gefertigte Leiste wird nach dem EinschweiBen in den Zylin- 
dermantel mit diesem fertig bearbeitet. 
[0014] Von den Kanalen 9, 13 fuhren Radialbohrungen 
15, 16 zu Axialbohrungcn 17, 18. Im Bereich des Zapfens 
19 des Formzylinders 1 zweigen von den Axialbohrungen 
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17, 18 radiale VerbindungsboT^Pgen 20, 21 zu einem An- 
schluBkopf 22 ab, der mit einer Saugluftquelle in Verbin- 
dung stent. Letztere wird auf dem Fachmann gelaufige und 
deshalb nichtdargestellte Weise, z. B. mittels Wegeventilen, 
dem AnschluBkopf 22 zu- oder weggeschaltet. Der Saug- 5 
luftanschluB kann beispielsweise auch an der Stirnseite des 
Zapfens 19 erfolgen. 

[0015] Zur Montage wird die Druckplatte 4 mit ihrem vor- 
laufenden Schenkel 3 an der vorlaufenden Kanalkante 5 ein- 
gehangt. Sie kommt dabei mit ihrem vorlaufenden Schenkel 10 
3 an der Grubenwand 6 zur Anlage und verdeckt die zweiten 
Bohrungen 8. AuBerdem bedeckt der DruckpLattenbereich 
die dritten Bohrungen 10. Nunmehr wird Unterdruck auf die 
zweiten und dritten Bohrungen 8, 10 gegeben, indem die 
Saugluftquelle iiber den AnschluBkopf 22, die Verbindungs- 15 
bohrung 20, die Axialbohrung 17, die Radialbohrung 15 und 
den Kanal 9 zugeschaltet wird. Mit Unterdruck im Bereich 
von 1 bis 5 bar werden ausreichende auf den vorlaufenden 
Schenkel 3 und den An fang der Druckplatte 4 wirkende 
Saugkrafte erzeugt. Der Durchmesser der zweiten und drit- 20 
ten Bohrungen 8, 10 wie auch der ersten Bohrungen 12 liegt 
im Bereich von etwa 1 bis 3 mm. Nach dem anschlieBenden 
Wickeln der Druckplatte 4 um den Formzylinder 1 wird die 
Saugluftquelle iiber den AnschluBkopf 22, die Verbindungs- 
bohrung 21, die Axialbohrung 18, die Radialbohrung 16 und 25 
den Kanal 13 den ersten Bohrungen 12 zugeschaltet. Nun- 
mehr wird das die ersten Bohrungen 12 bedeckende Ende 
der Druckplatte 4 festgesaugt. Der Saugdruck ist. der gleiche 
wie bei den zweiten und dritten Bohrungen 8, 10. Ansonsten 
muBte mit einem Druckregler gearbeitet werden oder muB- 30 
ten mehrere Saugluftquellen zum Einsatz kommen. Das Lo- 
sen der Druckplatte 4 erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. 
Es wird also zunachst die Saugluftquelle von den ersten 
Bohrungen 12 weggeschaltet und die Druckplatte 4 vom Zy- 
linderrnantel gerollt. AnschlieBend wird die an den zweiten 35 
und dritten Bohrungen 8, 10 anliegende Saugluft abgeschal- 
tet und die Druckplatte 4 von der Kanalkante 5 abgehoben 
und aus der Spanngrube 2 herausgczogen. 
[0016] Mit der Vorrichtung konnen auch Gummituchein- 
heiten gespannt werden. Fig. 3 zeigt ausschnittsweise einen 40 
tlbertragungszylinder 23 mit aufgespannter Gummituchein- 
heit 24. Die Gummitucheinheit 24 besteht aus einer biegsa- 
mcn Tragerplatte 25, auf der mit Ausnahme des vorlaufen- 
den Schenkels 26 ein Gummituch 27 befestigt und zwar bei- 
spielsweise aufgeklebt oder aufvulkanisiert ist. 45 
[0017] Gegebenenfalls kann auch der vorlaufende Schen- 
kel 26 vom Gummituch uberzogen sein, wobei dann der 
Spannkanal 28 entsprechend breitcr zu bemessen ist. An- 
sonsten stimmt die Vorrichtung in Aufbau, Funktion und 
Handhabung mit der zuvor beschriebenen iiberein, weshalb 50 
auf weitere Erklarungen verzichtet wird. 
[0018] Die Vorrichtung ist am Umfang eines Druckwerk- 
zylinders auch mchrfach vorsehbar, um mehrere Bespan- 
nungen am Umfang befestigen zu konnen. 

55 
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werkzylinders (1, lZ^roer dessen Manteilange verteil- 
ten ersten Bohrungen (12) aufliegt, die vorlaufende 
Grubenwand (6) von iiber ihrer Lange verteilten, mit 
einer Saugluftquelle in Verbindung stehenden zweiten 
Bohrungen (8) durchsetzt ist, daB weiterhin in den 
Mantel (7) des Druckwerkzylinder (1, 23) eine Leiste 
(14) eingeschweiBt ist, die die ersten Bohrungen (12), 
die Spanngrube (2) samt zweiten Bohrungen (8) so wie 
an die ersten und zweiten Bohrungen (12, 8) heranfuh- 
rende Kanale (13, 9) enthalt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bespannung eine Druckplatte (4) ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnct, daB die Bespannung eine Gummitucheinheit 
(24) ist, bei der auf der Tragerplatte (25) mit Ausnahme 
des vorlaufenden Schenkels (26) ein Gummituch (27) 
befestigt ist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Grubenwand (6) mit 
dem Mantel (7) des Druckwerkzylinders (1, 23) einen 
spitzen Winkel (a) einschlieBt. 

5. Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Zylindermantelflache 
nahe der vorlaufenden Kanalkante (5) dritte Offnungen 
(10) aufweist, die mit der Saugluftquelle flir die zwei- 
ten Offnungen (8) in Verbindung stehen. 

6. Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Spanngrube (2) 
schlitzformig ausgefuhrt ist. 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



1. Vorrichtung zum Befestigen einer Bespannung auf 
einem Druckwerkzy Under einer Druckmaschine, wo- 
bei die Bespannung mindestens eine biegsarne Trager- 60 
platte enthalt, die einen vorlaufenden abgekanteten 
Schenkel aufweist, der an der vorlaufenden, in Achs- 
richtung des Druckwerkzylinders verlaufenden Kanal- 
kante unter Anlage an der zugehorigen Grubenwand 
einhangbar in eine Spanngrube einbringbar ist, da- 65 
durch gekennzeichnet, daB das nachlaufende Ende 
der Tragerplatte (4, 25) auf mit einer Saugluftquelle in 
Verbindung stehenden, in der Mantelflache des Druck- 
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Fixture for printing plate or rubber blanket on printing cylinder of printer 
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Abstract of DE1 961 1642 

The pliable support plate (4) has a front folded arm 



(3) which is suspended by the front duct edge (5) 
running in the axial direction of the printing cylinder 
and resting against the wall (6) of the preferably slit- 
shaped cavity (2) into which the arm fits. The back 
end of the support plate lies on first holes (12) 
distributed over the outer surface of the printing 
cylinder (1) and connected with a source of suction- 
air. The cavity wall contains second holes (8) 
distributed over its length and connected with a 
suction-air source. A bar (14) welded into the outer 
casing (7) of the printing cylinder contains the first 
and second holes, the tensioning cavity and ducts 
(13,9) leading to the holes. 
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